
[ 0 5 ]国 家 级 高 新 技 术 企 业

球 磨机 配立 式分 级机 生产 线B a l l  M i l l  &  Ve r t i c a l  C l a s s i fi er  P r o d u c ti o n  L i n e
主要特点

( C h a r a c te r is t i c s )

：

◆ 软 质 材 料：方解石、 大理石、 石灰石、 重晶石、 石膏、 矿渣等。◆硬质材料：石英、 长石、 碳化硅、 棕刚玉、 莫来石、 超细水泥、 锆英砂等。◆S o f t  ma t e ria l: c alcit e , m a rble, limest o n e , ba rit e , g y p su m, sl a g  e t c .◆ H a rd ma t e ria l: q u a r tz ,  fe lsp a , c arb o rundu m , c o rundu m, f ine  ce ment  e t c .应 用 范 围( A p p l i c a t i o n ) :

◆

理 论 加 实 践 优 化 系 统 配 置 ， 最 低 限 度 降 低 能 耗 ， 系 统 各 个 粉 尘 点 的 科 学 除 尘 设 计 ， 有 效 控 制 粉 尘 外 溢 ， 符 合 国 家 环 保 要 求 。

◆

国 际 标 准 生 产 线 ， 根 据 客 户 的 不 同 要 求 ， 定 制 化 设 计 生 产 制 造 ， 设 备 运 行 稳

定

可 靠
。

◆

理 论 加 实 践 优 化 系 统 配 置 ， 最 低 限 度 降 低 能 耗 ， 系 统 各 个 粉 尘 点 的 科 学 除 尘 设 计 ， 有 效 控 制 粉 尘 外 溢 ， 符 合 国 家 环 保 要 求 。

设 备
操 作 简 便

，
可

根 据 要 求 设 计

P L C
自 动

化 控 制 ，
从 研 磨→分 级

→包 装
，

全 程 自 动

控 制 ， 降 低
劳 动 强度 ，节 约

生 产
成 本

。

◆

分 级 叶 轮 叶 片 采 用 高 分 子 耐 磨
材 料 ， 有 效 解决 了 分 级 叶 轮的

磨 损 难 题

。

◆

整

个 生 产工 艺 流 程 进
行 超纯 耐 磨 防 护

，根 据 生 产

条 件
的

差 异
，

球 磨 机 衬 可 选配

陶 瓷 衬 或

石 英
衬

，

磨 介 可 选 用 陶 瓷 球 或石 英

球

， 整

个

分 级
系 统

内 部 采 用 陶 瓷 片 防 护 ， 从 而 使 整

个 生 产过 程
不

接 触 金 属

， 保

证 了
产

品 纯
度 同

时 延
长

了

设 备
使 用 寿 命

。◆
It s sy st e m a nd  c o n f i g u r e a re  o p t i mi z e d  b y  t he o r y  a nd  p ra c t i ce  t o  d ecr ea se  p o we r c o n su mp t io n f u r t h est . T he  d u s t  c o l lec t o r in

t he  p ro du ct io n  line  a re  desi g ned  su p erio rly  whic h ca n  a vo id d u st  lea k  a nd a cco rd w it h g ove rnme nt

’
s p olicy .◆

It s in t er na t io n a l s t a n da rd  p r odu c t io n l ine.  An d w e ca n d esig n a nd p ro d u ce  it  a cc ord ing  t o  cu s t o m e r

’
s det a ile d r eq u irem ent s.

T he  w h o l e p ro d u c t i o n lin e wo r ks  s t ea dy  a n d  r el i a b le.

◆
It  c a n  b e  o p e r a t e d  e a s i l y .  A n d  i t  c a n  b e  d e s i g n e d  a s  P L C  a u t o m a t i c a l l y  c o n t r o l l i n g ,  f r o m  g r i n d  t o  c l a s s i f ie r  t o  p a c k ,  t h e  w h o l e

p r oces s i s a u t o m a t ic a lly  co nt ro lled t o  re du ce  la bor t o  s a ve  co s t .

◆
T h e va ne s o f cl a s sif y  im p e ller a r e m a de o f  m a c ro m o l ec u l e w ea r re sis t a nt  m a t eri a l  w hic h so lv es  t h e ha rd  p r ob le m o f a b ra si o n

o f  cla ssif y  im p ell er.

◆
T h e  w h o l e  p r o d u ct i o n  p ro c e s s  w a s  g o in g  o n  w i t h  a d v a n c e d w e a r  r e s i s t a n t  d e fe n d i n g .  T h e  i n n e r  la y e r  o f  b a l l  m i l l  ca n  b e  m a d e

o f  c e r a m i c  o r  q u a r t z .  A n d  c h o o s e  c e r a m i c  b a l l  o r  q u a r t z  b a l l  a s  g r i n d  m e d i u m .  T h e  w h o l e  c l a s s i f y  s y s t e m  t a k e s  p o t s h e r d  d e f e n d i n g

s o  t ha t  t he  who le  p ro du ct io n  do n
’t  t o u ch met a l t o  g u a ra nt e e  t he  p ro du ct

’s  p u rit y  a nd p ro lo n g  t he  e q u ip ment s’s e rvice  t ime.

1、

原料 料仓    2 、

给料机   3、 制砂
机   4、

提升机   5、 料仓   6、

磁选机  7、 计量皮带秤    8、

袋式脉冲 除尘器

9、

高压引风机    10、

球磨机   11、

皮带输送机   12、

分级机  13、

旋风收集器   14、

袋式脉冲 除尘器15、高压引风机   16、电控柜    1.ho p p e r   2.fe e ding  ma chine  3.sa nd- ma k ing  ma chine  4.lift ing  ma chine   5.ho p p e r6. ma g net ic sep a ra t o r    7.b e lt  s ca l e    8. du s t  c o ll e ct o r   9 .in du c e d dra ft  fa n   1 0.b a ll  mi ll   11. bel t  c o n v e y o r   12 .cl a s s ifi e r 13 .c y c lo n e  co lle ct o r   1 4. du s t  co ll e ct o r    15 .i ndu ce d dra f fa n   1 6.  co nt ro l c a b in e t



中科院技术合作企业 [06]

技术参数(Technical Parameter):

1、以上参数是以加工 325 目石英砂为例(All of the parameters above are according to 325 mesh quartz )。

2、由于各地物料有所不同，以上参数仅供参考(As different material from different places, the parameter is just for your reference)。

注：

鉴定成果(Certification)

项  目 Item

球 磨 机 型 号
Ball mill model

分 级 机 型 号
Classifier model

生产线总功率（k W ）

General power of the whole

处理量（Kg/h）
Processing capacity（Kg/h）

产量（kg/h）
Production capacity（Kg/h）

细度（u m）
Particle size

分 级 精 度
Classifying granularity

过滤面积（m 2 ）
Fliter area

粉尘浓度（mg/m 3）
Thickness of dust

工 作 制
Operation

Ф 1200X4500

HFZ050

≤ 7 5

800-1000

480-600

5～50

D97

≥ 5 0

≤ 4 0

Ф 1500X5700

HFZ100

≤ 145

1200-1800

720-1080

5-50

D97

≥ 7 0

≤ 4 0

Ф 1830X7000

HFZ200

≤ 225

3500-4000

2100-2400

4 000

2100c (00)9.24 0 TD (40) Tj 
/F4+3102-1800j 
0.48
1.08 Tc (45) Tj 
-17.52 -26.04 TD 0 Tj 
/F4 7.44 Tf 
9 0 TD 0.48 Tc (1830) T8 7.4409c (45) T Tc (00) Tj 
0.65328 Tc (X) Tj 
0.42-26.04 TD 8 Tc (4) Tj 


HZ 0 5 0

≤ 1

300-080

00080

D210

E 2-1200j 
0.48
1.08 Tc68 0 TDj 
-17.16 -26.04 TD 0 Tj 
/F4 7.44 Tf 
9 0 TD 0.48 Tc (1830) T7
0.3208.Tj 
0.6 Tc (00) Tj 
0.65328 Tc (X) Tj 
0.42-26.04 TD 8 Tcc (6) Tj 
0.48 .88 -26.16 TD 0.348 Tc (H) Tj 
0.377(4) Tj 
Z 0 5 0

≤ 22 5

3/F4+3 7. Tj.5148 Tc (-) Tj 
0.48 70(4) Tj 
080

10 1 800

600210

E 2 -5 00j 
0.46
9608 Tc (25) Tj 
-17.16 -26.04 TD 0 Tj 
/F4 7.44 Tf 
9 0 TD 0.48 8.(1) Tj j j rg08 j 
/.44298 TcF4 -
0 48 Tc HMFTj 
0.36c (0) Tj 
0.450T68 
0.48 4 -
0 48 Tc HM4+3 7.0T6716D (C) Tj 
/F-
0 42 (1) Tj 
0.368 Tc (8) Tj 
0517.44 
0.48 4 -
0 48 Tc HM4+3 7.0T6716D (C) Tj 
/F-
0 42 (1) Tj 
0.368 Tc .12 0 TD4Tj.5
/F4  4 -
0 48 Tc HM4+3 7.0T6716D (C) Tj 
/F-
0 42 (1) Tj 
0.368 Tc 412 0 TD5Tj 
/F4 -
0 48 Tc HM4+3 7.0T6716D (C) Tj 
/F-
0 42 (1) Tj 
0.368 Tc 612 0 TD 0.96 8.(1) T-93 Tc158 Tc (X)5 TD 0.48 8.(1) T8.(14 Tf 
9  4+3 7.0T62 (1)  j 
0.368 Tc   4+3 7 0.96 8.(1) Tj 
/F814 Tf 
96 TD 0.48 8.(1) T8.(14 Tf 
.0T62 (1)  j 
0.368 Tc  Tj 
/F-
0 432 (1) M
/F4 7.044 Tf 
9oj 
0.368 Tc d
/F4 7.04 Tj 
0.3el4+3 7 0.96 8.(1) T0 0 0 rg08 5
1.08 T8 7.4 Tj 
D (C) G TD 0.48 8.(1) Tj6.814 Tf 
.0TD (E) T Tj 
/F-
00.36 Tc j 
0.368 Tc c
/F4 7.044 Tf 
9oj 
0.3-
0 764 Tf 
9nj 
0.3-
0 252 (1) t4+3 7.0T6332 (1) i 
/F4 7.0432 (1) nj 
0.3-
0 45.36 Tcuj 
0.3-
0 72 Tf 
9oj 
0.3-
0 45.36 Tcusj 
0.3ET
3180.48433
1.0m
3180.48679
1.0l 
319.44 679
1.0l 
319.44 433
1.0l 
3180.48433
1.0l 
f*D4T3 T48433
1.0m
4T3 T48679
1.0l 
474T62 679
1.0l 
474T62 433
1.0l 
4T3 T48433
1.0l 
f*DBTTj j j rg04T8 T4867
0 -2Tf 
9HM4+3 7.0T6716D (C) Tj 
/F-
0 42 (1) Tj 
0.368 Tc 812 0 TD55.44 
/F4 -
0 48 Tc HM Tj 
/F-
0162 (1) Tj 
0.368 Tc (.12 0 TD 0.96 Tc (2) Tj 0 0 rg086104426.20 -2Tf 
9 Tc (00) Tj 
0.65328 Tc (X) Tj 
0.4 Tc (-) Tj 
0.480(4) Tj 
) Tj 
2.88 -26.16 TD 0.348 Tc (H) Tj 
0.379(4) Tj 
) Tj 
2.8348 Tc (Z050) Tj 
/F4+3 7.44 Tf 
3.12 -26.04 TD (C) Tj 
/F4 7.44 Tf 
9812 0 TD 0.96 Tc (2) Tj 
9608 Tc (25) Tj 
-17.16 -26.04 TD 0.36 Tc (3) Tj 
0.48 Tc (5) Tj 
0.38 Tc (0)21
1.08 Tc (25) ) Tj 
0.48 0(4) Tj 
000

18 
 0 . 4 8  T 6 8  0  T D 6 0 ( 4 )  T j 
 0 80

8 210

E 2 -0 00j 
0.46
9608 Tc (25) Tj 
-17.16 -26.04 TD 0 Tj 
/F4 7.44 Tf 
9 0 TD 0.48 Tc (1830) T8 64 208.4(45) T Tc (00) Tj 
0.65328 Tc (X) Tj 
0.4 Tc (-) Tj 
0.485(4) Tj 
 T c  ( - )  T j 
 0 . 4 8 0 ( 4 )  T j 


≤ 22 5

0 8 0

8 0 0 0

1 8210

E 2-025


